Testovani polymeru, razové zkousky

Nabizime realizaci instrumentovanych razovych zkou$ek polyme-
rd na zafizeni:
Razové kladivo typ ZWICK
HIT50P pro zkousSku razové/
vrubové houzZevnatosti a razové
pevnosti v tahu v8ech typu poly-
mernich materiald.

Maximalni energie: 50 J
Maximalni dopadova rychlost:
2,2-3,8m/s

Lj
Padaci kladivo typ ZWICK HIT230F pro zkousky odolnosti v priirazu.
Padova vyska: 0,11 m-1m

Maximalni dopadova rychlost: 4,4 m/s

Maximalni energie: 230 J

Nabizime analyzy, méreni a feSeni problému:
s rychlymi déji v nejriznéjSich prdmyslovych aplikacich pomoci
vysokorychlostni kamery OLYMPUS i-SPEED FS
v oblasti tepelnych ztrat, izolaci a dalSich tepelnych proces
pomoci profesionalni termokamery FLIR SC 660
Z dodaného materialu pripravime pro poZadované zkousSky
zkusebni télesa podle prislusnych norem.
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Mikro a nanoindentacni zkousky

Nanoindentacni zkousky umoznuji méfit tvrdost (nanotvrdost) riiz-
nych materialt véetné tenkych vrstev. Vyhodnocenim naméfenych
hodnot Ize ziskat nejen udaje o tvrdosti (nanotvrdosti) ale i fadu
dalSich materialovych charakteristik dulezitych pro popis mecha-
nického chovani testovaného materialu jako nap¥. modul pruznosti,
velikost deformacni prace, creepové chovani polymert a dalsi.
Parametry zafizeni:
Typ: Nanoindentation Tester (NHT2) - Opx/Cpx

Rozsah zatizeni: 5 — 500 mN

Rozsah hloubek vtisku: 0 - 200 pm s rozliSenim 0,03 nm. Inden-
tor Berkovich

Polohovaci systém: 70 x 70 mm s pfesnosti posuvu 0,5 ym
Moznosti méfeni a zaznamu: zatizeni vs. hloubka, hloubka vs.
¢as pfi konstantnim zatizeni, tvrdost vs. hloubka, Youngv modul
vs. hloubka.

Zpracovani dat: automatické vyhodnoceni tvrdosti a Youngova
modulu, méfeni DMA pomoci sinusového modulu, jednoduché
indentace, multicyklické indentace s konstantnim zatiZzenim,

multicyklické indentace s progresivnim zatizenim, statistické vy-
hodnoceni namérenych dat.

Indentaéni sila, P [mN]

Indentaéni hloubka, h [um]

K dispozici je i zafizeni pro mikroindentacni méreni s rozsa-
hem zatizeni 5 - 1000 N.
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Védecko - vyzkumné zaméreni

Regionalni vyzkumné centrum CEBIA-Tech (Centrum bezpecnost-
nich, informacnich a pokrocilych technologii) bylo vybudovano v ramci
OP Vyzkum a vyvoj pro inovace. Pfedstavuje dynamickou pfileZitost
pro dalSi rozvoj vyzkumu a vyvoje ve zlinském regionu v oblasti apli-
kované informatiky, bezpe€nostnich technologii a alternativnich zdroju
energie. RVC CEBIA-Tech je soucasti Fakulty aplikované informatiky.
Jednim ze zakladnich cilG bylo vybudovat Spi¢kové pracovisté s kvalit-
nim pfistrojovym a laboratornim vybavenim. Védeckovyzkumné aktivi-
ty jsou zaméfeny do oblasti:
gridcomputing a aplikace metod umélé inteligence

inteligentni vyrobni systémy
inteligentni budovy
embeded systémy

vyvoj malych datovych a telekomunikacnich siti pro zasahoveé
jednotky

vyvoj systému pro detekci a analyzu nebezpecnych latek s vyu-
zitim THz frekvenci

vyvoj technickych postupt pro ochranu elektronickych systéma
proti ruseni vnéjsimi i vnitfnimi elektromagnetickymi poli (EMC)
alternativni zdroje energie

V ramci vyzkumné aktivity Inteligentni vyrobni systémy je mimo
jiné studovana problematika navrhovani prvkd a uzll z polymer(
a jinych konstrukénich materialt. Zahrnuje testovani mechanickych
vlastnosti polymeru, navrhy dild a sestav, kontaktni a bezkontaktni
skenovani, méfeni pfesnosti vyrobenych dild a porovnani vysled-
kG méfeni s digitalnim modelem, reverzni inzenyrstvi, rychla pfi-
prava prototypl (Rapid Prototyping), navrh a vyroba polymernich
dilt vstfikovanim, vstfikovanim za podpory plynu (GIT) a dvou-
komponentnim vstfikovanim v¢. navrhu nastroju pro jejich vyrobu.
K realizaci uvedenych &innosti je k dispozici odpovidajici HW a SW
vybaveni, které nabizime ke komer&nimu vyuziti (méreni vlastnosti,
smluvni vyzkum apod.). Soucasti je taky studium problematiky hos-
podareni s energiemi se zaméfenim zejména do oblasti vytvareni
modell pro optimalizaci distribuce a spotfeb tepelné energie.

Soucasti arealu Fakulty aplikované informatiky je Védecko-technic-
ky park ICT nabizejici k pronajmu velmi zajimavé prostory, zejména
pro firmy pracujici v oblasti IT. Sou¢asti nabidky je moznost pro-
najmu prostor ve vyborné vybavené a zabezpelené serverovné.
Pro IT firmy je atraktivni i zazemi vysokoskolského pracovisté se
zamérenim na informacni technologii.

Navrhovani nastroji pro vyrobu dilti z polymert

Nabizime zpracovani navrhu polymernich vyrobkd a nastroju pro
jejich vyrobu, zejména pro technologie vstfikovani, vyfukovani a
lisovani. Zpracujeme navrh tvarového a funkéniho feseni nového
vyrobku — od ideového navrhu pfes navrh konstrukce vyrobku az po
navrh nastroje pro jeho vyrobu. Vyuzivame CAD SW Unigraphics
NX . Na zakladé zpracovaného CAD modelu pfipravime na nasich
zafizenich (Rapid prototyping) prototyp polymerniho vyrobku ze
Siroké skaly polymeru a prototypové nastroje pro vyrobu prototypo-
vych vyrobkl a ovérovacich sérii.
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3D skenovani a méreni. Reverzni inzenyrstvi

Nabizime rychlé a velmi pfesné 3D skenovani s vysokym rozliSe-
nim, 3D méfeni geometrie dil(, nastroju a jinych objektd. Pouzivané
metody jsou vhodné pro skenovani/meéfeni dild rizné velikosti - od
drobnych soucasti az po rozmérné konstrukce, interiéry a exteriéry.
Vysledek skenovani zpracujeme do parametrického modelu/vykre-
sové dokumentace vhodného k dalSimu zpracovani. O vysledku
méreni pfesnosti je mozno zpracovat protokol odchylek mezi mére-
nym vyrobkem a digitalnim modelem.

K bezkontaktnimu skenovani/méreni je k dispozici 3D opticky méfi-
ci systém ATOS Il Triple Scan.

Pro kontaktni méfeni je
k dispozici 3D méfici systém
CONTURA G2 firmy Zeiss.
Parametry zafizeni:

Maximalni hmotnost mére-
ného dilu: 500 kg
Maximalni mérici rozsah:
700 x 600 x 500 mm
Délkova nejistota (dle ISO
10360): 1,8 + 0,33 um

Rychla pfiprava prototypu

Navrzené dily a konstrukce umime vyrobit technologii Rapid Proto-
typing (rychla pfiprava prototypu). K dispozici je nejvétsi pouzivané
zafizeni FORTUS 900mc vyuzivajici technologie FDM. Zafizeni je
schopno vyrobit prototyp o rozmérech 914 x 607 x 914 mm. Pfes-
nost je zavisla na pouzité tloustce stavebni vrstvy. Vyhodou pouzité
technologie Rapid prototyping je moznost vyroby dila libovolné geo-
metrie. Cena prototypu je zavisla na velikosti dilu (spotfebé staveb-
niho a podplrného materialu) a dobé potfebné pro vyrobu dilu (pro-
vozni doba stroje). Cenovou nabidku sdélime obratem po obdrzeni
Udaju (geometrie) pozadovaného dilu.
Technické parametry zafizeni FORTUS 900mc:

Tloustka vrstvy: 0,12 mm; 0,17 mm; 0,25 mm; 0,33 mm

Stavebni materidl: ABS, PC, ABS-PC, ULTEM, PA, PPSF
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Testovani forem, vyroba dili z termoplastt a elastomert

RVC CEBIA-Tech disponuje pro vyrobu plastovych a elastomernich
dilt nasledujicimi zafizenimi:
Vstfikovaci stroj ARBURG ALLROUNDER 470 C 1500 - 400
GOLDEN EDITION s pfislusenstvim GIT, uréenym k vyrobé du-
tych vyrobkl technologii za podpory plynu. Parametry:
Uzaviraci sila: 1500 kN

Vstfikovaci jednotka: vstfikovany objem 201 ccm,
gravimetrické davkovani

Zafizeni pro pfipravu tlakového plynu

Dvoukomponentni vstfikovaci stroj ARBURG ALLROUNDER
370 S 700 - 100 / 30. Parametry:
Uzaviraci sila: 700 kN
Vstfikovaci jednotka horizontalni / vertikalni: vstfikovany
objem 71 /15,3 ccm

Vulkanizacni lis 400 x 400 mm.

Zafizeni jsou urcena pro vyrobu ovérovaci série plastovych
a pryzovych dilia, malosériovou vyrobu. Rozsahlejsi vyrobu
dle dohody. Na zarizeni je mozZno vyrabét zkusebni télesa pro
standardni statické i razové zkousky polymernich materiali.
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