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Anotace:

V soucdasné dobé predstavuje problematika recyklace plastovych odpadld s moznosti jejich dalsiho
materidlového vyuziti vyznamny a trvale aktualni smér vyzkumu i primyslového vyvoje. V souvislosti s rostouci
mirou rozsiteni 3D tiskdren vyuzivajicich technologii Fused Filament Fabrication (FFF), ktera je zaloZena na
zpracovani termoplastickych material(, se nabizi otazka efektivni opétovné pfipravy vstupnich surovin z
odpadl vznikajicich pfi této technologii. Kromé odpadd pfimo generovanych procesem FFF 3D tisku Ize jako
potencialni zdroj recyklovatelného materidlu uvazovat rovnéz produkty vyrobené konvenénimi technologiemi
z termoplastl pouzivanych v potravinarském primyslu, technickych aplikacich a v dalsich oblastech. Jednou z
perspektivnich cest efektivni recyklace béziné pouZivanych termoplastli, napfiklad polyethylentereftalatu
(PET), je technologicky proces spocivajici v mechanickém drceni odpadniho materidlu a jeho nasledném
zpracovani na extruzni lince. Tento proces zahrnuje homogenizaci materidlu s pripadnymi aditivy, jeho
plastifikaci a vytlaCovani taveniny extruzni hlavou za u¢elem vyroby filamentu uréeného pro technologii FFF. V
ramci tohoto technologického retézce se vSak objevuje fada nezadoucich jevl, z nichZ jednim z
nejvyznamnéjsich je kolisani prméru filamentu pfi jeho odtahu z extruderu, a to zejména u materidll s
omezenou homogenizovatelnosti nebo proménlivymi reologickymi vlastnostmi. DalSim vyznamnym krokem v
oblasti zpracovani termoplastovych odpadud predstavuje potencidlni vyvoj extruzni linky umoziujici pfipravu
filamentu s kontinudInim vlaknem, ur¢eného pro vyrobu kompozitnich materiald pomoci nasledného FFF 3D
tisku.

Cilem prace je tedy navrhnout, vyvinout, zkonstruovat s naslednym ovéfenim komplexni méfici a fidici systém
pro zajisténi stalého primeéru vidkna odtahovaného z extruderu. Na zdkladé dynamickych, reologickych
vlastnosti taveniny a tepelné-mechanickych poméri v extruderu bude sestaven zjednoduseny model procesu
extruze pro ucely grey-box (kombinované deduktivné-induktivni) identifikace a nasledného navrhu zakona
fizeni. Budou determinovany vhodné akéni veliiny a technicky navrZena zpétna vazba od méfeni praméru
filamentu. Zkonstruovany méfici a fidici systém bude prakticky pouZit pro experimentalni ovéreni teoreticky
navrzenych identifikacnich a fidicich algoritma.
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